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MAHARASHTRA STATE BOARD OF VOCATIONAL EXAMINATIONS, MUMBAI

Examination, July, 2014

CERTIFICATE COURSE IN BASIC FITTER

[´Éä³ý ----3 iÉÉºÉ]

(BEÚòhÉ MÉÖhÉ----100)

¤ÉäÊºÉEò Ê¡ò]õ®ú (ÊlÉ+®úÒ--1)

1. MÉÉ³ý±Éä±ªÉÉ VÉÉMÉÉ ¦É®úÉ :---

(+) ½þ¤É´É®ú {ÉÖ±ÉÒ Ê¡ò]õ Eò®úiÉä́ Éä³ýÒ ................ SÉÉ ´ÉÉ{É®ú Eò®úiÉÉiÉ.

(VÉÒ¤É ½äþbä÷b÷ EòÒ / ´ÉÖb÷ ¯û¡ò EòÒ / ºC´Éä+®ú ½äþbä÷b÷ EòÒ / EòÉì]õ®ú {ÉÒxÉ).

(¤É) bÅ÷Ò±ÉÓMÉ Eò®úiÉä́ Éä³ýÒ ................ EÖò±ÉÆ]õ ¨½þhÉÚxÉ ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(´ÉÆMÉhÉ / {ÉÉhÉÒ / {ÉÉhÉÒ +ÉÊhÉ iÉä±É / Eäò®úÉäºÉÒxÉ).

(Eò) Ê¡ò]õ®ú ¶ÉÉì{É¨ÉvªÉä VÉÉì¤ÉSÉÒ +SÉÖEòiÉÉ ................ +ºÉiÉä.

(1 ¨ÉÉªÉGòÉìxÉ {ÉªÉÈiÉ / 0.01 mm {ÉªÉÈiÉ / 0.001 mm {ÉªÉÈiÉ / 0.02 mm
{ÉªÉÈiÉ).

(b÷÷) ¡òÉ<Ç±É ................ SªÉÉ ºÉÉ½þÉªªÉÉxÉä º´ÉSUô Eò®úiÉÉiÉ.

(´ÉÉªÉ®ú ¥É¶É / xÉÉªÉ±ÉÉìxÉ ¥É¶É / EòÉì]õxÉ ´Éäº]õ / EòÉì]õxÉ C±ÉÉìlÉ).

(<) MS }±Éì]õ´É®úÒ±É MÉÆVÉ ºÉÉ¡ò Eò®úhªÉÉºÉÉ`öÒ ................ SÉÉ ´ÉÉ{É®ú Eò®úiÉÉiÉ.

(ºGìò{É®ú / ¤ÉÉº]õbÇ÷ ¡òÉ<Ç±É / º¨ÉÖlÉ ¡òÉ<Ç±É / ºÉäEÆòb÷ Eò]õ ¡òÉ<Ç±É).

(¡ò) {ÉÉ<Ç{É±ÉÉ ¤ÉÉ½äþ°üxÉ +É]äõ {ÉÉb÷hªÉÉºÉÉ`öÒ ................ SÉÉ ´ÉÉ{É®ú Eò®úiÉÉiÉ.

(]ìõ{É ºÉä]õ / b÷ÉªÉ ºÉä]õ ¡òÉ<Ç±É / ½ìþEò ºÉÉì).

(MÉ) ¶ÉÉ}]õ SÉä b÷ÉªÉ¨ÉÒ]õ®ú ¨ÉÉäVÉhªÉÉºÉÉ`öÒ ................ ´ÉÉ{É®ú Eò®úiÉÉiÉ.

(´½þÌxÉ+®ú Eìò±ÉÒ{É®ú / ¨ÉÉªÉGòÉä̈ ÉÒ]õ®ú / bä÷{lÉ MÉäVÉ / ½þÉ<Ç]õ MÉäVÉ).

(½þ) ................ ±ÉÉìEòÓMÉ b÷Ò´½þÉ<ÇºÉ ¶ÉÉ}]õ´É®ú ¤Éä+®úÓMÉ ±ÉÉìEò Eò®úhªÉÉºÉÉ`öÒ ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(xÉ]õ / EòÒ / ºÉC±ÉÔ{É / ´ÉÉì¶É®ú).

(ªÉ) VÉÉì¤É EòÉ]EòÉäxÉÉiÉ +É½äþ ËEò´ÉÉ xÉÉ½þÒ ½äþ iÉ{ÉÉºÉhªÉÉºÉÉ`öÒ ................ ½äþ ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(º]õÒ±É ¯û±É / ]ÅõÉªÉ ºC´Éä+®ú / b÷ÉªÉ±É MÉäVÉ / ºÉÉ<ÇxÉ ¤ÉÉ®ú).

(®ú÷) {ÉÉ<Ç{É´É®ú EòÉ¨É Eò®úhªÉÉºÉÉ`öÒ, {ÉÉ<Ç{É {ÉEòb÷hªÉÉºÉÉ`öÒ ................ SÉÉ ´ÉÉ{É®ú Eò®úiÉÉiÉ.

(¤ÉåSÉ ´½þÉ<ÇºÉ / ±ÉäMÉ ´½þÉ<ÇºÉ / ½Äþb÷ ´½þÉ<ÇºÉ / {ÉÉ<Ç{É ´½þÉ<ÇºÉ).

2. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) bÅ÷Ò±É ¨ÉÊ¶ÉxÉSÉÒ ®úSÉxÉÉi¨ÉEò ´ÉèÊ¶É¹]õ¬ä Ê±É½þÉ.

(¤É) bÅ÷Ò±É ¤ÉÒ]õSªÉÉ |ÉEòÉ®úÉÆSÉä +ÉEÞòiÉÒºÉ½þ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

(Eò) ´½þÌxÉ+®ú EìòÊ±É{É®ú SÉä EòÉªÉÇiÉk´É º{É¹]õ Eò®úÉ.

×
×
×

MÉÖhÉ

[ˆ»Ö™æ üÖ ¯ÖÆüÖ
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ºÉÚSÉxÉÉ.------(1) ºÉ´ÉÇ |É¶xÉ +É´É¶ªÉEò.
(2) =VÉ´ÉÒEòb÷Ò±É +ÆEò {ÉÚhÉÇ MÉÖhÉ nù¶ÉÇÊ´ÉiÉÉiÉ.
(3) +É´É¶ªÉEò iÉälÉä ºÉÖ¤ÉEò +ÉEÞòiªÉÉ EòÉføÉ.
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3. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) ¨ÉÉªÉGòÉä̈ ÉÒ]õ®úSÉä EòÉªÉÇiÉk´É +ÉEÞòiÉÒºÉ½þ º{É¹]õ Eò®úÉ.

(¤É) bÅ÷Ò±ÉÓMÉ Eò®úiÉä́ Éä³ýÒ EÖò±ÉÆ]õSÉä ¨É½þk´É º{É¹]õ Eò®úÉ.

(Eò) ´ÉäMÉ´ÉäMÉ³ý¬É ÊSÉZÉ±ÉSÉä |ÉEòÉ®ú +ÉEÞòiÉÒºÉ½þ º{É¹]õ Eò®úÉ.

4. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) {ÉÉ<Ç{É±ÉÉ ¤ÉÉ½äþ°üxÉ +É]äõ {ÉÉb÷hªÉÉSÉÒ {ÉrùiÉ º{É¹]õ Eò®úÉ.

(¤É) MS }±Éì]õ {ÉÉºÉÚxÉ VÉÉì¤É Eò®úhªÉÉºÉÉ`öÒ MS }±Éì]õ´É®ú EòÉähÉiÉÒ ÊGòªÉÉ Eò®úÉ´ÉÒ ±ÉÉMÉä±É ?

(Eò) ºÉ®ú¡äòºÉ {±Éä]õ¤Éqù±É ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

5. Ê]õ{ÉÉ Ê±É½þÉ (EòÉähÉiªÉÉ½þÒ SÉÉ®ú)ú :----

(+) OÉÉ<b÷ÓMÉ ¨É¶ÉÒxÉ

(¤É) ½þÉbÇ÷ËxÉMÉ +Éì¡ò ¨Éä]õ±É

(Eò) ]ìõ{ÉÓMÉ

(b÷) Ê¡ò]õ®ú ¶ÉÉì{É¨ÉvªÉä ´ÉÉ{É®ú±ªÉÉ VÉÉhÉÉªÉÉ ¡òÉ<Ç±É

(<) ]äõ¨{É®úÓMÉ.

6. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) ]ìõ{ÉÓMÉ ´É b÷É<ÈMÉ¨ÉvÉÒ±É ¡ò®úEò º{É¹]õ Eò®úÉ.

(¤É) Ê¡ò]õ®ú¶ÉÉì{É¨ÉvÉÒ±É ºÉÖ®úÊIÉiÉiÉÉ {ÉÉ³ýÉ´ÉªÉÉSÉä ÊxÉªÉ¨É Ê±É½þÉ.

(Eò) {ÉÉ<Ç{ÉÓMÉ Eò®úhªÉÉºÉÉ`öÒ ±ÉÉMÉhÉÉªÉÉ ºÉÉÊ½þiªÉÉÆSÉä +ÉEÞòiÉÒºÉ½þ ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

MÉÖhÉ
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201. Fill in the blanks :—

(a) In pulley fitting on hub ................. type of key is used.

(Jib headed key / Woodruff key / Square headed key / Cotter pin).

(b) While drilling ................. coolent is used.

(Oil / Water / Coolent oil mix in water / Kerosene).

(c) Job accuracy in fitter shop is ................. .

(Up to 1 Micron / Up to 0.01 mm / Up to 0.001 mm / 0.02 mm).

(d) A file can be cleaned with ................. .

(Wire brush / Nylon brush / Cotton waste / Cotton clothes).

(e) For scrappin of rust on MS flat .................  is used.

(Scrapper / Basterd file / Smooth file / Second cut file).

(f) For external thread cutting on the pipe ................. is used.

(Tap set / Die set / File / Hack saw).

(g) A ................. is used to measure diameter of shaft.

(Vernier caliper / Micrometer / Depth gauge / Height gauge).

(h) ................. is a locking device used for locking the bearing on shaft.

(Nut / Key / Circlip / Washer).

(i) For measuring right angle ................. is used.

(Steel rule / Try square / Dail gauge / Sign bar).

(j) ................. is used to hold pipe for work.

(Bench vice / Leg vice / Hand vice / Pipe vice).

2. Answer the following questions (any two) :—

(a) What are the constructional features of Drilling machine ?

(b) State and explain with neat sketch type of drill bit.

(c) Describe the principle of working of a Vernier caliper.

(ENGLISH)

[TIME ALLOWED — 3 HOURS]

(MARKS — 100)

BASIC FITTER (THEORY–I)

Marks

Instructions.—(1) All questions are compulsory.
(2) Figures in the right indicate full marks.
(3) Draw neat sketches wherever necessory.
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16

Marks

3. Answer the following questions (any two) :—

(a) Describe the principle of working of Micrometer with neat sketch.

(b) What is the purpose of a coolent in drill machine ?

(c) State the various types of chisel with neat sketch.

4. Answer the following questions (any two) :—

(a) Describe the method of external threading of pipe.

(b) Explain how the work pice (MS Flat) is prepeared for job ?

(c) Explain about Surface Plate.

5. Write short notes (any four) :—

(a) Grinding Machine

(b) Hardening of Metal

(c) Tapping

(d) Files used in Fitter shop

(e) Tempering.

6. Answer the following questions (any two) :—

(a) Differentiate between Tapping and Dieing.

(b) Describe the safety rule in Fitter Worshop.

(c) State the fittings used in piping with neat sketches.

———————————
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